
Essais de faisabilité,
prototypes ou préséries

• Externalisation de vos pré-études.

• Partenariat sur vos projets.

• Prise en compte globale de votre nouvelle fabrication,

de la conception jusqu’aux outils de production.

• Moyens techniques spécifiques :

- une expertise process et métallurgique reconnue,

- un parc machines constamment renouvelé.

Service
QEOPS
en soudage
ou coupage
automatique.

www.airliquidewelding.com
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Cette prestation QEOPS ESSAIS DE FAISABILITÉ vous offre la possibilité

d’externaliser tout ou partie de vos études techniques en matière de coupage

ou de soudage sur une nouvelle fabrication.

Elle peut inclure :

- la définition de paramètres optimisés

pour répondre à votre cahier des

charges,

- les contrôles non destructifs

ou examens métallographiques

associés à cette mise au point,

- la réalisation d’une (ou de plusieurs)

pièce(s) prototype pour validation

auprès de votre client final,

- la réalisation de présérie(s) pour

validation de la répétitivité process.

Oxycoupage de profil HEB.

Pièce découpée avec le procédé DUALGAZ.
Soudage plasma déconfiné d’empilages
magnétiques.

Filtres à papier.

Bouteille de gaz soudée en TOPMAG. Rechargement fil fourré sous flux.


